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STUDER $121 IM EINSATZ

Die S121 ist eine CNC-Universal-Innenrundschleifmaschine fiir mittel-
grosse Werksticke in der Einzel- und Kleinserienfertigung. Sie verflgt
tber einen Schwingdurchmesser von 400 mm.
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IHR VORTEIL

ABMESSUNG HARDWARE SOFTWARE = Kurze Einricht- und Umristzeiten dank der durchdachten
Einrichtphilosophie
= Schwingdurchmesser (iber dem Tisch = Fiihrungssystem StuderGuide® = C.0.R.E. OS Betriebssystem = Hochste Prazision durch perfektes Zusammenspiel
400 mm mit Linearantrieb = Einfachste Bedienung und Programmierung von Hardware und Software
= Max. Werkstiicklange inkl. Spannmittel = Spindelrevolver mit zwei Schleifspindeln dank StuderWIN = Kompakt mit sehr guter Zugénglichkeit zum Maschinenraum
300 mm oder einer festen Spindel = Standardisierte Schnittstellen fiir Lader- von drei bzw. vier Seiten (fiir Wartung und Service)
= Schleiflange innen 175 mm = C-Achse zu Werkstiickspindel zum Formen- und Peripheriegerate = |ntuitive, nutzergerechte und effiziente Bedienung
= Max. Werkstiickgewicht 125 kg und Gewindeschleifen = StuderWINprogramming (Option) fiir = Zugriff auf wichtige Informationen direkt am Panel
= Vollverkleidung mit zwei Schiebetiren das Erstellen von Schleif- und Abricht- (z.B. Produktionsfortschritt, Job-Details, etc.)
= Maschinenbett aus Mineralguss programmen auf einem externen PC
Granitan® S103

= Handbediengeréat (PCU) zum Einrichten
nahe am Schleifprozess

= Reduzierter Programmieraufwand bei Datenaustausch

zwischen C.0.R.E.-Maschinen
= Nutzung von Digital Solutions-Produkten direkt auf der Maschine
Schneller Support dank direkter Interaktion mit unserem
Customer Care-Team an der Maschine
= Gezielte Massnahmen fiir einen geringeren Energieverbrauch

«Die Preiswerte fir vielfaltige
Innenschleifanwendungen.»



C.0.R.E. - CUSTOMER
ORIENTED REVOLUTION

Mit C.0.R.E. machen wir Ihre Produktion fit fiir die digitale Zukunft.
Das C.0.R.E. System von UNITED GRINDING ist eine zukunftsausge-
richtete Hard- und Software-Plattform, die die Bedienung, Vernetzung
und Digitalisierung von Werkzeugmaschinen auf ein neues Level hebt.
Es wurde entwickelt, um unsere Maschinen fit fiir die Industrie 4.0 und
dartiber hinaus zu machen.

Touchscreen-basiert mit intuitiver und modernster Bedieneroberfldche
und multi-funktionalem und personalisierbarem Interface, ausgelegt

C.0.R.E. ARCHITEKTUR

FRONT
END

fiir die Anspriiche der Bediener von morgen. Dank der einheitlichen
C.0.R.E. Architektur sind alle Maschinen von UNITED GRINDING ver-
netzungsfahig und kénnen problemlos in digitale Fabriken integriert
werden. Wir unterstiitzen dabei alle géngigen Schnittstellenformate.
Der moderne loT-Technologiekern von C.0.R.E. erméglicht datenbasier-
te Mehrwertdienste und die Integration und Kommunikation zu cloud-
basierten Kundenplattformen.

SOFTWARE HARDWARE b

C.0.R.E. PANEL & HMI — MASCHINENBEDIENUNG

ﬁNACHSTEN GENERATION

Wie ein grosses Smartphone

Mit C.0.R.E. hat UNITED GRINDING die Interaktion mit der Werkzeug-
maschine neu definiert. Modernes Design wurde kombiniert mit fort-
schrittlichster Technologie zur Erfillung der Bedieneranforderungen
von morgen. Das 24" Multitouch-Display ermdglicht eine Navigation
durch Touch- und Swipe-Gesten, ahnlich wie bei einem Smartphone.
Das einheitliche HMI fiir alle Maschinen von UNITED GRINDING er-
leichtert das Einrichten, Bedienen und Instandhalten. Personalisierbare
Benutzerrollen ermdglichen das Anzeigen und Beschrénken auf rollen-
relevante Informationen und Erhthen somit die Bedienerfreundlichkeit
und -sicherheit. Mit der integrierten Front-Kamera am Panel kdnnen
Hilfestellungen per Remoate Service direkt an der Maschine durchge-
flihrt werden.

Zukunftssicher

Die digitalen Fahigkeiten ihrer Maschine mit C.0.R.E. Technologie
wachsen stetig weiter. Das C.0.R.E. HMI wird kontinuierlich mit
neuen Funktionalitdten, Widgets und Apps ausgebaut, um die Be-
nutzerfreundlichkeit und Personalisierbarkeit noch weiter zu stei-
gern. Die Anordnung, Art und Grosse von Kacheln lasst sich indivi-
duell und je nach Informationsanspruch auf dem HMI gestalten um
die personlichen Anforderungen der verschiedenen Maschinenbe-
diener optimal abzudecken.

Neue Software-Updates und -Funktionalitdten werden in Zukunft be-
quem per Kundenportal installierbar sein und so bleiben sie stetig auf
dem neusten Stand.
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Technische Daten

= 24" Full HD Multitouch-Display

= Qverride-Drehschalter mit Zyklus-Start
= Standardisierte Funktionstasten

= |ntegrierter 2-Hand-Start

= Elektronisches Schliisselsystem (RFID)
= |ntegrierte Front-Kamera

= Neigungsverstellung



BEDIENOBERFLACHE
StuderWIN

StuderWIN als Bedienoberflache tragt zur sicheren Programmierung
und effizienten Nutzung der Maschine bei. Die Mdglichkeit zur Voll-
integration der Messsteuerung und der Sensortechnik zur Prozess-
iberwachung wie Anfunkerkennung und Auswuchtsysteme in der
Bedienoberfldche, erlaubt eine einheitliche Programmierung der ver-
schiedenen Systeme. Ebenfalls integriert ist die Software eines optio-
nalen Ladesystems. Die Antriebselemente sind optimal auf die Steue-
rung abgestimmt.

Das ausgefeilte maschinenbautechnische Konzept der S121 wird von

einer Schleifsoftware ergénzt, die im Hause STUDER entwickelt und in

Zusammenarbeit mit anwendenden Personen stdndig weiter optimiert

wird. Sie bietet:

= StuderPictogramming: Die bedienende Person reiht die einzelnen
Schleifzyklen aneinander — die Steuerung generiert den 1SO-Code.

= Mikrofunktionen: Schleif- und Abrichtablauf lassen sich frei program-
mieren, um den Schleifprozess zu optimieren.

= Eine integrierte Bedienanleitung unterstiitzt einen sicheren Maschi-
nenbetrieb.

= InOne Grind: Der Rundschleifzyklus kann im tbersichtlichen Menii
ganz spezifisch auf die individuelle Schleifaufgabe programmiert
werden.
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1 Programmieroberflache mit StuderPictogramming
2 Prozessbildschirm
3 Externer Programmierplatz

= InOne Dress: Der einfach einsetzbare Abrichtzyklus unterstiitzt die
maschinenbedienende Person bei sémtlichen Abrichtaufgaben.

= Die Erweiterungspakete fiir die InOne Funktionen, fiir die Schleif-
technologie-Berechnung, optimiertes Abrichten sowie Kontur-, Ge-
winde- und Formenschleifen erhhen zuséatzlich die Funktionalitat
der Maschine.

StuderTechnology Integrated — iiber 113 Jahre Know-how

StuderTechnology Integrated vereinfacht die Bedienung von Rund-
schleifmaschinen radikal. Bauteilqualitat, Bearbeitungszeit, Energie-
effizienz, kurzum: Alle wichtigen Produktionsfaktoren profitieren mas-
siv. Was macht die Software so einzigartig? Ihre Geschichte! Uber 113
Jahre Schleiferfahrung stecken darin. Es ist eine Kombination aus
Formeln der Schleiftechnik, Empirie und jahrelangem Expertenwissen.
Das Programm beinhaltet Daten aus unzahligen Schleiftests, in denen
die jeweils beste Bearbeitungsstrategie fiir unterschiedlichste Bau-
teile ermittelt wurde. Auf diese Werte greift StuderTechnology Inte-
grated je nach Anwendungsfall spezifisch zuriick. Dieses integrierte
Schleifwissen kann nach belieben durch den individuellen Schleif-
experten weiter optimiert und als kundenspezifische Fertigungsvor-
gabe abgelegt werden. Dies ermdglicht auch der schleifenden
Person mit weniger Erfahrung, vom STUDER Know-how zu profitieren.

Erweiterungspakete

Durch die Vielzahl an Integrated Tools kann die Funktionalitat der
STUDER-Schleifmaschinen erheblich erweitert werden. STUDER bietet
hier in Form der Integrated Tools die n6tigen Softwarepakete.

= StuderDress Integrated reduziert die Profilierzeit einer Schleif-
scheibe um bis zu 80%.

= StuderThread Integrated bietet zusammen mit InOne Thread die
volle Funktionalitat, die sonst nur auf einer speziellen Gewinde-
schleifmaschine moglich ist.

= StuderContourBasic Integrated ist fir alle, die einfach, schnell
und sicher eine beliebige Geometriekontur mit der Schleifscheibe
abfahren wollen.

= StuderContourPRO Integrated generiert das komplette Schleif-
programm fiir komplexe Aussengeometrien, typischerweise zum
Schalschleifen aus dem Vollen.

= StuderForm Integrated ist die universelle Unrund-Schleifsoftware
fir das Bearbeiten von Kurven und Polygonen fiir Standardanwen-
dungen im Kleinserienbereich.

= StuderFormHSM Integrated macht den Unrund-Schleifprozess
auch bei hochdynamischen Prozessvorgaben beherrschbar und wird
sowohl in der Einzelteil- wie auch in der Grossserien-Fertigung ein-
gesetzt.

TouchControl™
Werkstticke werden direkt auf der Maschine kontrolliert, die Ergebnisse
werden protokolliert und Korrekturen in die Steuerung tibernommen.

Das Erweiterungspaket InOne Control+ bietet folgende Funktionen:

= Flexible Durchmesser- und Langen-Kontrollmessung mittels eines
Touchtasters

= Sitz- und werkzeugspezifische Verrechnung der Massabweichungen

= Protokollierung der Postprozess-Kontrolldaten

= Programmierbarer Zyklus zur automatischen Abeichung des Touch-
tasters an Referenz-Durchmesser oder Lange



MASCHINENBETT AUS MINERALGUSS GRANITAN® S103

Die von STUDER entwickelte, seit Jahren bewahrte Materialstruktur,
gemass firmeneigener Rezeptur, wird in einer Anlage nach modernster
industrieller Verfahrenstechnik gefertigt. Das ausgezeichnete Damp-
fungsverhalten des Maschinenbettes sorgt fiir eine hervorragende
Oberflachenqualitat der geschliffenen Teile. Ausserdem erhdht sich die
Standzeit der Schleifscheibe, wodurch die Nebenzeiten sinken. Kurz-
fristige Temperaturschwankungen werden durch das giinstige thermi-
sche Verhalten von Granitan® weitgehend ausgeglichen. Daraus resul-
tiert hohe Masshaltigkeit iber den ganzen Tag. Das Fiihrungssystem
StuderGuide® fiir die Langs- und Querschlitten ist direkt im Maschinen-
bett abgeformt und mit dem verschleissfesten Gleitbahnbelag Grani-
tan® S200 beschichtet. Die Fiihrungen bieten {iber den gesamten Ge-
schwindigkeitsbereich hichste Genauigkeit bei hoher Tragféhigkeit und
starker Dampfung. Durch die robuste und wartungsarme Auslegung
bleiben diese exzellenten Fiihrungshahneigenschaften nahezu unbe-
grenzt erhalten.

Schwingungsdampfend

Thermostabil

Verschleissfest

Amplitude

Maschinenbett aus
Grauguss

Maschinenbett aus
Granitan®

100 200 300 400 Hz

Frequenz

STUDERGUIDE® IN QUER- UND LANGSACHSE

Das patentierte Fiihrungssystem StuderGuide® fiir die X- und Z-Achse
ist mit dem verschleissfesten Fiihrungshahnbelag Granitan® S200
beschichtet und bietet {iber den gesamten Geschwindigkeitsbereich
hochste Genauigkeit bei hoher Tragfdhigkeit und starker Dampfung.
StuderGuide® erweitert die Vorteile hydrostatischer Systeme und von
Fiihrungen mit spezifischer Oberflachenstruktur. Ein grosser Vorteil von
StuderGuide® gegeniiber hydrostatischen Fiihrungen ist die dampfende
Komponente in Bewegungsrichtung.

Angetrieben werden die Schlitten von Linearmotoren mit Direktmess-
systemen mit einer Auflésung von 10 Nanometern. Die maximale Ver-
fahrgeschwindigkeit betrdgt fiir beide Achsen 20 m/min. Damit ist die
Basis flr hochprézises und effizientes Schleifen bei kiirzest moglichen
Nebenzeiten gelegt. Die Kombination von StuderGuide®, Linearmoto-
ren und Direktmesssystemen garantieren hichste Interpolationsgenau-
igkeiten.

Hohe geometrische Verfahrgenauigkeit

Wirkungsvolle Abdeckung der Fiihrungsbahnen

_




SCHLEIFKOPF

Die S121 kann mit einer festen Spindel oder mit einem Spindelrevolver
mit zwei Spindeln konfiguriert werden. Der Spindelrevolver schwenkt

ﬂ hydraulisch um 180° auf Anschlag. Eine Spindel kann mit einer Aussen-
schleifscheibe bestlickt werden.

1 Schleifkopf
2 Schleifkopf-Varianten
3 Innenschleifspindel mit Messtaster im Hintergrund

1 feste Spindel oder 2 Spindeln auf Revolver

Grosse Auswahl an Schleifspindeln

Wechseln der Aussenschleifscheibe mit
wenigen Handgriffen




VE%KSTUCKSPINDEL WIR SIND FUR SIE DA

Die Werkstiickspindel ist verschiebbar auf dem Werkstiicktisch : Unsere Produkte sollen mdglichst lange die Kundenanforderungen
montiert. Die Antriebsleistung betragt 3 kW, die Belastung beim : erfiillen, wirtschaftlich arbeiten, zuverldssig funktionieren und jederzeit Wir sind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte
Fliegendschleifen maximal 300 Nm. Sie verfiigt iber eine manuelle verfiigbar sein. Unterstiitzung an.

Zylindrizitatskorrektur. Die hochauflésende C-Achse mit direktem
Messsystem eignet sich ideal zum Formen- und Gewindeschleifen.

Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.

Vom «Start up» bis zum «Retrofit» — unser Customer Care ist wahrend
der gesamten Lebensdauer lhrer Maschine fiir Sie da. Darum stehen
lhnen weltweit kompetente HelpLines und Service-Techniker in Ihrer Wir sorgen im Problemfall fiir eine professionelle Lésung.
Néhe zur Verfiigung:

Wir arbeiten professionell, zuverlassig und transparent.

Das Maschinenkonzept erlaubt der bedienenden Personen eine
optimale Zuganglichkeit, sei es fir den Werkstiickwechsel, das
Abrichten oder den Schleifscheibenwechsel.

Start up Qualification \/ Prevention - Service
Inbetriebnahme ll 'l Schulung E Wartung " Kundendienst
e 8 ; Gewahrleistungs- Produktunterstiitzung - Inspektion Kundenberatung

Werkstiickspindel verschiebbar erlingerung —— u HeloLine

Zylindrizitatskorrektur

Gute Ergonomie Digital Solutions Material 7, Rebuild Retrofit
Remote Service Ersatzteile Maschinentiberholung -@ Umbauten

Austauschteile Baugruppeniiberholung g Nachriistungen

Zubehor

DIGITAL SOLUTIONS
ABRICHTEN

Digital Solutions stehen fiir Produkte und Dienstleistungen, die durch  Mehrwertdienste sowie digitale Dienstleistungen bereitstellen —
loT-basierte Vernetzung den Datenraum lhrer Maschine erschliessen,  flir mehr Effizienz, Produktivitat und Wettbewerbsfahigkeit.

eine nahtlose Integration iber den gesamten Shopfloor in digitale  Mehr zu den Dienstleistungen von Digital Solutions finden Sie auf
Eine schnittige Schleifscheibe ist die Voraussetzung fiir wirt- Wertschépfungsnetzwerke ermdglichen und dabei datenbasierte  unserer Website unter der Rubrik Customer Care.

schaftliches Schleifen und fiir hohe Schleifqualitdt. Auf der
einschwenkbaren Abrichtvorrichtung kénnen rotierende und
feste Abrichtwerkzeuge montiert werden. Damit kann der Ab-
richtprozess flexibel und optimal auf die werksttick-, werkzeug-
und materialspezifischen Eigenschaften abgestimmt werden.
Das Schleifscheibenprofil und die Abrichtparameter werden
iiber Makros einfach definiert. Eine weitere STUDER-Spezialitat
sind die Schleifscheiben-Referenzpunkte (T-Nummern). Diese
erlauben eine Programmierung mit Nominalmassen, was die Er-
stellung von Schleifprogrammen wesentlich vereinfacht. Fir die
Feinabstimmung des Abrichtprozesses ist ein Softwarepaket mit
erweiterten Abrichtfunktionen erhaltlich.

Nach Kundenwunsch konfigurierbar

Rotierende oder stehende Abrichtwerkzeuge
ginsetzbar
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ABMESSUNGEN
A B C D

2110 mm 4450 mm 1625 mm 4260 mm

GESAMTGEWICHT

5000 kg

Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschi-
nen bei Druck dieses Prospekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschi-
nen technisch weiterzuentwickeln oder konstruktiv abzuandern. Damit
konnen Masse, Gewichte, Farbe usw. der gelieferten Maschinen von
den vorliegenden Angaben abweichen. Die vielfaltigen Anwendungs-
mdglichkeiten unserer Maschinen sind von der von unseren Kunden
konkret gewiinschten technischen Ausstattung abhéngig. Massgebend
fiir die Ausstattung der Maschinen ist daher ausschliesslich die mit den
Kunden spezifisch vereinbarte Ausstattung und nicht generelle Anga-
ben oder bildliche Darstellungen.

TECHNISCHE DATEN

HAUPTABMESSUNGEN

Schwingdurchmesser tiber dem Tisch 400 mm
Werkstiickdurchmesser max. 360 mm
Werkstiicklange (inkl. Spannfutter) max. 300 mm
Schleiflange innen max. 175 mm
Schleiflange aussen max. 100 mm
QUERACHSE X

Max. Weg 350 mm
Geschwindigkeit 0,001—20000 mm/min
Auflésung 0,00001 mm
LANGSACHSE Z

Max. Weg 350 mm
Geschwindigkeit 0,001-20000 mm/min
Aufldsung 0,00001 mm
SCHLEIFKOPF

Spindeln linear 1
Spindeln auf Revolver bis max. 2
Schwenkpositionen Revolver 0°/180°
Repetitionsgenauigkeit Revolver <1"
Schwenkzeit Revolver <4s
Innenschleifen

Aufnahmebohrung 100/120/140 mm
Drehzahlen 6000-120000 min’!
Schleifdornlange (auf dem Revolver schwenkbar) max. 200 mm
Aussenschleifen

Umfangsgeschwindigkeit 50 m/s
Aufnahmekonus 1:10/40 mm
Schleifscheibe 7#300/127 x 32 mm
Optionen

Langspositionieren aktiv
Manuelles Betriebswuchten

WERKSTUCKSPINDEL

Drehzahlbereich 1-1500 min”!
Aufnahmekonus A4 nach DIN/ISO 702-1 / MK5
Spindeldurchlass 35,5 mm
Antriebsleistung 3 kW
Belastung beim Fliegendschleifen 300 Nm
Rundheitsgenauigkeit beim Fliegendschleifen 0,0004 mm
C-Achse zum Formenschleifen

Hochgenau, direktes Messsystem 0,0001°
STEUERUNG

Fanuc 0i-TF PLUS (optional Fanuc 31i-B PLUS)

ANSCHLUSSWERTE

Gesamtanschlusswert 32 kVA
Luftdruck 5.5 bar

Absaugkapazitat ftir Kiihlschmiermittelnebel

9001300 m¥h



FRITZ STUDER AG

Der Name STUDER steht fr tiber 113 Jahre Erfahrung in der Entwick-
lung und Produktion von Prazisionsrundschleifmaschinen. «The Art of
Grinding.» ist unsere Passion, hdchste Prézision unser Anspruch und
Schweizer Spitzenqualitat unser Massstab.

Unsere Produktlinie umfasst sowohl Standardmaschinen, als auch
komplexe Systemldsungen im Hochprazisions-Rundschleifen fiir die
Bearbeitung kleiner und mittelgrosser Werkstiicke. Ausserdem bieten
wir Software, Systemintegration und eine breite Dienstleistungspalet-
te an. Mit einer massgeschneiderten Komplettlosung erhalt der Kunde
gleichzeitig unser tber 113-jahriges Know-how rund um den Schleif-
prozess.

Zu unseren Kunden gehdren Unternehmen aus dem Maschinen-, Auto-
mobil-, Werkzeug- und Formenbau, aus der Luft- und Raumfahrt, Pneu-
matik/Hydraulik, Elektronik/Elektrotechnik, Medizinaltechnik, Uhren-
industrie sowie aus der Lohnfertigung. Sie schétzen hichste Prazision,
Sicherheit, Produktivitdt und Langlebigkeit. Als einer der Markt- und
Technologieleader im Universal-, Aussen-, Innenrund- sowie im Un-
rundschleifen mit 25 000 ausgelieferten Anlagen steht STUDER seit
Jahrzehnten fiir Prézision, Qualitdt und Langlebigkeit. Zu den Produk-
ten und Leistungen von STUDER gehéren Hardware, Software und eine
breite Palette an Dienstleistungen im Pre- und After-Sales-Bereich.

UNITED MACHINING SOLUTIONS

UNITED MACHINING SOLUTIONS ist einer der grossten Werkzeug-
maschinenhersteller weltweit. Mit rund 5 000 Mitarbeitenden an
iber 50 globalen Produktions-, Service- und Vertriebsstandorten ist
UNITED MACHINING SOLUTIONS kundennah und leistungsstark aufgestellt.
Die Gruppe ist in zwei Divisionen organisiert:
UNITED GRINDING und UNITED MACHINING.

Zu UNITED GRINDING gehdren die Marken MAGERLE, BLOHM, JUNG,
STUDER, SCHAUDT, MIKROSA, WALTER, EWAG und IRPD. lhre Techno-
logien umfassen Flach- und Profilschleifmaschinen, Rundschleifmaschi-
nen, Werkzeugbearbeitungsmaschinen und Werkzeugmaschinen fiir
die Additive Fertigung.

-

Zu der Division UNITED MACHINING z&hlen die Marken AGIE
CHARMILLES, CHARMILLES, MIKRON MILL, LIECHTI, STEP TEC und
SYSTEM 3R. Sie umfasst Maschinen fiir EDM (Electrical Discharge Ma-
chining), das Hochgeschwindigkeitsfrasen und Lasertechnologie sowie
Spindelfertigung und Automationsldsungen.

«Wir wollen unsere Kunden
noch erfolgreicher machen»

-
UNITED

MACHINING SOLUTIONS
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UNITED
W GRINDING

« MAGERLE & STUDER & WALTER
@BLOHM & SCHAUDT & EWAG
@ JUNG « MIKROSA & IRPD
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